
Qm = 756 à 1 513 kg/h

Laine minérale 30mm
Finition TOLE

DN25

423°C - 6 571 kg/h

423°C - 6 571 kg/h
min : 389°C
MAX : 456°C

GENERATEUR VAPEUR 998 kW 

Températures Primaire : 423/183°C
Débit Primaire : 6 571 à 13 142 kg/h
Température Secondaire : 90/170°C
Débit Secondaire : 756 à 1 513 kg/h
Longueur : 5 000 mm
Hauteur : 4 000 mm
Charge : 6t
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Pompes :

Marque : KSB
Type : Movitec VF002/20-B1D13FE090D5UW
Débit nominal : 2 m³/h
Hmt : 120 mCE
Puissance : 1.5 kW
Alimentation 380V - 50 Hz
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Cheminée autostable deux conduits 
Hauteur 15 m
Réalisation d'une cage d'ancrage et 
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du Génie Civil
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Eau non glycolée
et sans traçage

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

PI

TT

Eau non glycolée
et sans traçage

EAU ALIMENTAIRE
VAPEUR 

EAU ADOUCIE

R
a

ck

0.5 m3/h - 2 bar

756 à 1 513 kg/h - 170 °C
Pression : 7 bar
Raccordement sur barillet 
vapeur - bride en attente 

pot à
condensats
+ neutral

27.5 m3/h max
 72°C

27.5 m3/h max
92 °C

Normal

FT

TT

PP

PP

5-BAR

PI

Pompes :

Marque : KSB
Débit nominal : 30 à 63.4 m3/h
Hmt : 40+ mCE
Puissance : 9 kW
Alimentation 380V - 50Hz

TT

HR

M

90 °C - 2 m3/h

RETOUR BACHE
EAU ALIMENTAIRE

Laine minérale 30mm
Finition TOLE

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

SKID Pompes positionné dans la distillerie
sous la bâche condensats
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1xJGS 416 GS - B.L

Version B28

Pel=1191kW

Pm=1222kW
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Catalyseur Silencieux

Electrovanne à 
réarmement manuel

FTPIT

EV

PIT TT

M

1xJGS 416 GS - B.L

Version B28

Pel=1191kW

Pm=1222kW
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DN350
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DN400
PN10

Cuve huile neuve
1000L

Cuve huile usée
1000L

Cuve huile neuve
1000L

LS

LS

Cuve huile neuve
1000L (Stock)

OPTION : Remplissage automatique huile

DN20

DN15

DN20

DN15

DN20

DN15

DN100

DN100

705 kW +/-8%
93°C/74°C
31,2 m3/h

Pour  transaction 
commerciale

Pour  transaction 
commerciale

Unité de comptage 
volumétrique

PSLH

Electrovanne à 
réarmement manuel

FTPIT

EV

PIT TT

Unité de comptage 
volumétrique

FT

FT

Voie de 
mesure n°3

Voie de 
mesure n°4

DN80
INOX 316L

PP

Option : 
Eau chaude sur fumée

5-BAR

Pression : 7 bar

FI

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Normal

PI

Filtre Charbon Actif
Volume filtre : 500L
Dimensions dalle (l x L ) : 2200 x 2800
Charge : 4T (sur 4 pieds)
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OPTION : Remplissage automatique huile

OPTION : Remplissage automatique huile

O2, CO2,
CH4, H2S

AI

O2, CO2,
CH4, H2S

AI

DN400
PN10

90.0°C

Dimensions (l x L x H) : 1500 x 3000 x 3295
Charge : 7 t (répartie)

STOCK

BIOGAZ

1 069Nm3/h
PCI mini 5.5 kWh/Nm3 / CH4 > 55%

T° gaz : 35 °C 
H2O : Saturé

50 à 100 ppm H2S max
Pression gaz mini : 10 mbar

Vanne pompier

DN300
INOX 316L

DN300
INOX 316L

PT
Voie de 
mesure n°1

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Pré filtres

SKID déshumidification BIOGAZ
Hypothèse BIOGAZ entrée SKID
T° gaz = 35°C
HR gaz = Saturé
H2S : 100 ppm max
Pression amont : 5mBar

Groupe froid
à +35°C ext. :
P Frd : 75 kW
P Elec : 30 kW

Surpresseur P Elec : 15 kW
Pression aval : 80 à 100mBar

Hypothèse BIOGAZ sortie SKID
T° gaz > 10°C
HR gaz < 80%

Pré filtres

SKID déshumidification BIOGAZ
Hypothèse BIOGAZ entrée SKID
T° gaz = 35°C
HR gaz = Saturé
H2S : 100 ppm max
Pression amont : 5mBar

Groupe froid
à +35°C ext. :
P Frd : 75 kW
P Elec : 30 kW

Surpresseur P Elec : 15 kW
Pression aval : 80 à 100mBar

Hypothèse BIOGAZ sortie SKID
T° gaz > 10°C
HR gaz < 80%

Laine minérale 50mm
Finition TOLE

Analyseur 
multi-gaz
O2, CO2, 
CH4, H2S

Dimensions dalle (l x L ) : 5200 x 2800
Charge à vide : 3T

O2, CO2,
CH4, H2S

AI

Dimensions dalle (l x L ) : 5200 x 2800
Charge à vide : 3T

EFFLUENTS

Dimensions (l x L x H) : 2990 x 12192 x 2660
hors équipements en toiture
Charge : 36 t (répartie)
Planéité radier : (+/-1,5mm)
Réalisation d'une fosse 600*600 à charge du GC

CONTAINER

Filtre Charbon Actif
Volume filtre : 500L
Dimensions dalle (l x L ) : 2200 x 2800
Charge : 4T (sur 4 pieds)

Puits condensats
à charge du GC

EFFLUENTS

Fosse de relevage à charge du GC
Volume à définir

Pompe VC

Pompe VC

Pompe VC

LS LS LS

Avaloir

Dimensions (l x L x H) : 2990 x 12192 x 2660
hors équipements en toiture
Charge : 36 t (répartie)
Planéité radier : (+/-1,5mm)
Réalisation d'une fosse 600*600 à charge du GC

CONTAINER
Avaloir

Fosse à charge du GC
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DN300
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534 Nm3/h
PCI mini 5.5 kWh/Nm3

DN80
INOX 316L

DN150
INOX 316L

534 Nm3/h
PCI mini 5.5 kWh/Nm3

DN150
INOX 316L

DN150
INOX 316L

DN150
INOX 316L

640 kW 
90°C/70°C
27,5 m3/h

705 kW +/-8%
93°C/74°C
31,2 m3/h

640 kW 
90°C/70°C
27,5 m3/h

92.0°C

Vannes de sécurité en 
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