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POMPE SIMPLE A DEBIT VARIABLE

Analyseur
multgaz
02,C02,
CHa, H2s
SKID ation BIOGAZ
Hypolhése BIOGAZ enrée SKID
Hypothése BIOGAZ sortie SKID Groupe froid " gaz = 55C
T gaz > 10°C 3435 ext HR gaz = Saturé
HR gaz < 80% P Frd: 75 kW H2S - 100 ppm max
P Elec: 30 kW Pression amont : SmBar
Supresseur P Elec : 15 kW
Prossion aval : 80 3 100mBar
(=D Pré filtres
Vannes de sécurité en
DN300 cas de fuite
INOX 3161 ]
o
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Dimensions dalle (I x L ) : 5200 x 2800 Voie de G U Vanne pompier
Chavge's e pa— ! o oo BIOGAZ
i< INOX 3161
1 069Nm3/h
PCI mini 5.5 KWh/Nm3 / CHa > 5%
T gaz:35°C
H20 : Saturé
X 50 & 100 ppm H2S max

Pression gaz mini : 10 mbar

KID déshymidification BIOGAZ

T gaz=3C
Hypothése BIOGAZ sorie SKID Groupe froig HR gaz = Saturé

T gaz> 10°C 3435 ext. H25 - 100 ppm max

HR gaz < 80% P Frd: 75 kW Pression amont : smBar

P Elec - 30 kW
Surpresseur P Elec : 15 kW
Pression aval : 80 a 100mBar

Pré filtres

DN300 B
INOX 316L

Laine minérale S0mm
L

Dimensions dalle (I x L ) : 5200 x 2800
Charge a vide : 3T

Pompe VC

Catalyseur Silencieux I
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P10 P10 =] 423°C - 6571 kgh o
¥ T 36T
MAX : 456°C
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Débit = 20.0 m3/h Marque : KSB
Débit nominal : 30 & 63.4 m3/h
1xJGS 416 GS - B.L 55.0°C DNEO Hmt : 40+ mCE
@- o Puissance : 9 kW
i D>— Alimentation 380V - 50Hz
Version B28 3 %
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OPTION : Remplissage automatique hji
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X Fillre Charbon Actif I><IH\H laad CONTAINER
> Pl L] Volume filtre : 500L —_—
Dimensions dalle (I x L ) : 2200 x 2800|
Charge : 4T (sur 4 pieds)
—_— Cheminée autostable deux conduits
Hauteur 15 m
Realisation d'une cage d'ancrage et
CONTAINER scellement de la couronne 2 la charge
X _— || du Génie Civil
Dimensions (I x L x H) : 2990 x 12192 x 2660 Couronne d'ancrage
hors équipements en toiture
Charge : 36 t (répartie)
Plansits radier : (+/-1,5mm)
Réalisation d'une fosse 600*600 a charge du GC
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Pl L] Volume filtre : 500L y
Dimensions dalle (1 x L ) : 2200 x 2800} A
Charge : 4T (sur 4 pieds)
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GENERATEUR VAPEUR 998 kW < 756 41513 kgh - 170 °C
Températures Primare : 423/183°C SEAR 2 Pression : 7 bar
Débit Primaire : 6 571 & 13 142 kg/h 92.0°C| o Raccordement sur barillet
Température Secondaire : 90/170°C ol vapeur - bride en aftente
B ‘ Débit Secondaire : 756 a 1 513 kg/h ; D
| Longueur : 5000 mm P
Hauteur : 4 000 mm ©
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Marque : KSB
- Exhaust \ \ \ \ I / Type : Movitec VF002/20-B1D13FE090D5UW
flap Débit nominal : 2 m¥h
DN500
Hmt : 120 mCE
Exhaust Puissance : 1.5 kW
flap thermometer Alimentation 380V - 50 Hz
DN500 " Feed
pressure  shut off
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OPTION : Remplissage automatique Hjif |
OPTION : Remplissage automatique huile J I condensats
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{ hors équipements en toiture

Pndt s o4 amm) N° REV DATE MODIFICATIONS DESS. VERIF.

Réalisation d'une fosse 600*600 & charge du GC

STOCK A B CLIENT: DISTILLERIE RIVIERE DU MAT

Dimensions (1 x L x H) : 1500 x 3000 x 3295
Charge : 7 t (répartie)

& Z.l. DES Beaufonds

S-® S 97470 SAINT BENOIT - La Réunion

I |
Fosse & charge du GC pota

condensats

+ neutralisation
Fosse a charge du GC

DRM Reéunion - Mise en place d'une unité cogénération
PID Production et utilisation

Plateforme cogénération

Site existant

Rack

Fosse de relevage a charge du GC

Volume a définir
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